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384
09/10/2007

Clique aqui para mais informagoes.

23/03/2023

Precisotec Laboratério de Metrologia Ltda.
Precisotec Laboratério de Metrologia Ltda.
Ativo

Rua Sarmento Leite, 3.308

Rio Branco

95084000

Caxias do Sul

RS

(54) 3027-4036

(54) 3027-4036

DIMENSIONAL

NEDI HOMERO AMORIM MOTTA
qualidade@precisotec.com.br

Consulta

ESCOPO DA ACREDITACAO - ABNT NBR ISO/IEC 17025 - CALIBRACAO

Descrigao do Servigo

Parametro, Faixa e Método

Capacidade de Medigcao

e Calibragao (CMC)

(Realizados nas instalagées permanentes)

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDIGAO DE ANGULO

Goniometro

Nivel de Bolha

Até 360°

Método de comparagdo direta
com o padrdo maquina de
medigdo por coordenadas

0 mm/m a 2 mm/m

Método de comparagdo direta
através da medigdo da

inclinagdo do padrdo dispositivo

mesa inclinavel

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDIGAO DE COMPRIMENTO

30"

0,007 mm/m

Comparador de Diametros Internos 0 mm a 400 mm (curso 1,2 mm) 0,0013 mm

Método de comparagdo direta
com o padrdo calibrador de
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Gabarito de Folga

Gabarito de Raio

Medidor de Altura

Medidor de Espessura com
Relégio Comparador

Micrometro de Profundidade

Micrometro Externo

Micrdometro Interno de 2 pontas

Micrometro Interno de 3 pontas

Paquimetro

Régua Graduada

Relogio Apalpador

Rede Brasileira de Calibragdo - RBC

relégios comparadores para os
comparadores de didmetros
internos convencionais

Me¢étodo de comparagao direta
com o padrdo maquina de
medicao longitudinal para os
comparadores de didmetros
internos do tipo ogiva

Omma 10 mm

Me¢étodo de comparagdo direta
com o padrdo micrometro
externo digital

0 mm a 100 mm

M¢étodo de medi¢do com
projetor de perfil

0 mm a 600 mm
Método de comparagao direta

com o padrio calibrador
escalonado

0 mm a 40 mm

>40 mm a 100 mm

Método de comparagao direta
com o padrio conjunto de
blocos padrao

0 mm a 300 mm

Meétodo de comparagao direta
com o padrdo conjunto de
blocos padrao

0 mm a 300 mm

Me¢étodo de comparagdo direta
com o padrdo conjunto de
blocos padrao

5 mm a 500 mm

Método de comparagao direta
com o padrdo maquina de
medigdo linear

3mma 125 mm

Método de comparagdo direta
com o padrdo calibrador anel
liso cilindrico

0 mm a 600 mm

Método de comparagdo direta
com o padrio calibrador
escalonado

0a2000 mm

Método de medigdo da distancia
entre tragos, por comparagao a
régua graduada utilizando uma
lupa de medigdo

0 mm a 25 mm

Método de comparagdo direta
com o padréo calibrador de
relégios comparadores

0,003 mm

0,020 mm

0,001 mm

0,001 mm
0,002 mm

0,002 mm

0,0004 mm até
0,005 mm

0,002 mm a 0,003
mm

0,003 mm a 0,004
mm

0,02 mm a 0,03 mm

0,16 mm

0,0013 mm
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Reloégio Comparador 0 mm a 25 mm 0,0013 mm

Me¢étodo de comparagdo direta
com o padréo calibrador de
relogios comparadores

Trena Omas50m 0,22 mm a 2,4 mm

Método de comparagao direta
com o padrio régua graduada
com o auxilio de uma lupa
graduada

MEDICAO DE PECAS DIVERSAS E COMPONENTES

Medic¢ao de Forma, Posicdo e Peca com dimensdo até Y=700

Orientacdo em Pec¢as Diversas mm / X=600 mm / Z=500 mm
Retitude 0,003 mm
Planeza 0,003 mm
Concentricidade 0,003 mm
Posicdo de um Elemento 0,003 mm
Simetria 0,003 mm
Perpendicularidade 0,003 mm
Paralelismo 0,003 mm

Circularidade (pega com

diametro até 600 mm) 0,003 mm
Cilindricidade (pe¢a com

didmetro até 600 mm)

Batimento Radial 0,003 mm
Batimento Axial 0,003 mm

Meétodo de comparagao direta
com o padrdo maquina de
medi¢do por coordenadas
Medicdes Lineares em Pecas 0,003 mm a 0,012
. 0 mm a 700 mm
Diversas e Componentes mm
Meétodo de comparacdo direta
com o padrdo maquina de
medi¢do por coordenadas

PADROES DE COMPRIMENTO

Calibrador Anel Liso Cilindrico 0,0012 mm a
2 mm a 240 mm

0,0034 mm
Calibragdo por comparagao
direta com calibrador anel liso
cilindrico utilizando uma
maquina de medicao linear
Calibrador Tampao Liso Cilindrico 0,0010 mm a
0 mm a 240 mm
0,0034 mm

Calibragdo por comparagao
direta com bloco padrio
utilizando uma maquina de
medigdo linear

Haste Padrao 0 mm a 500 mm 0,0007 mm a

0,0064 mm
Calibragdo por comparagao
direta com bloco padrio / haste
padrao utilizando uma maquina
de medigao linear
Padrao de Espessura para Medidas
de Espessura de Camada de Tinta 0 mm a 5 mm 0,0010 mm

Seca
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Calibragdo por comparagao
direta com o padrao maquina de
medicao linear

PADROES DE ANGULO

Esquadro Até 700 mm de lado maior 0,005 mm
Calibragdo por comparagao
direta com o padrao maquina de
medigdo por coordenadas

PADROES DE FORMA, POSIGAO E ORIENTAGAO

Régua Padrao de Retitude Até 700 mm 0,003 mm

Determinagao da retitude
utilizando maquina de medigdo
por coordenadas

PADROES E GABARITOS PARA ROSCA

Calibrador Anel Roscado

Cilindrico 3 mma 190 mm

Diametro de flancos:

3 mm a 50 mm 0,004 mm
> 50 mm a 100 mm 0,005 mm
> 100 mm a 180 mm 0,006 mm
> 180 mm a 190 mm 0,007 mm
Passo 0,004 mm

Diametro de flancos pelo
método de comparagdo com
calibrador anel liso cilindrico
em maquina de medicdo linear
(método das duas ou trés
esferas)

Passo pelo método de medicao
direta com medidor de
deslocamento linear digital

Calibrador Tampao Roscado

Cilindrico 2 mm a 140 mm

Diametro de flancos:

2 mm a 30 mm 0,004 mm
>30 mm a 100 mm 0,005 mm
> 100 mm a 140 mm 0,006 mm
Passo 0,004 mm
Semi angulo de flanco 7

Diametro de flancos pelo
método de medi¢do com
maquina de medigdo linear
utilizando pares de arames
duplos e simples

Passo e Semi angulo de flanco
por medi¢do direta em projetor
de perfil

(Realizados nas instalagées do cliente)

MEDIGAO DE PEGAS DIVERSAS E COMPONENTES

Medicao de Forma, Posicdo e Peca com dimenséo até Y=1600

Orientacdo em Pecas Diversas mm / X=1000 mm / Z=600 mm
Retitude 0,003 mm
Planeza 0,003 mm
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Circularidade (pega com

diametro até 1000 mm) 0,003 mm
Cilindricidade (pe¢a com

diametro até 1()((1))Oinm) 0,003 mm
Concentricidade 0,003 mm
Posicao de um Elemento 0,003 mm
Simetria 0,003 mm
Batimento Radial 0,003 mm
Batimento Axial 0,003 mm
Perpendicularidade 0,003 mm
Paralelismo 0,003 mm

Me¢étodo de comparacdo direta

com o padrdo maquina de

medicao por coordenadas
Medlgoes Lineares em Pecas 0a 1600 mm 0,003 mm a 0,027
Diversas e Componentes mm

Método de comparagao direta

com o padrdo maquina de

medigdo por coordenadas

PADROES DE FORMA, POSIGAO E ORIENTAGAO
Régua Padrao de Retitude Até 1600 mm 0,003 mm
Determinagao da retitude

utilizando maquina de medigdo
por coordenadas

Observacoes:

1. A capacidade de medicao e calibragdo (CMC) refere-se & menor incerteza que o Laboratodrio € capaz de
obter, com uma probabilidade de abrangéncia ou nivel da confianga de aproximadamente 95%. Caso o
laboratoério utilize mais de um método para realizar uma determinada calibragdo ou medi¢ao, a CMC se
referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de medigao. (Ver NIT-Dicla-021)

2. A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢des oriundas do instrumento ou
padrio calibrado ou do dispositivo medido.

3. O Laboratorio podera declarar em seus certificados de calibragdo, incertezas de medigdo maiores que a sua
CMC, devido as contribuigdes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrdo ou instrumento de
medig¢ao calibrado.
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